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'AZ OKTATAS
A JOVO ALAPJA

Sokak szamara az EMCO jelenti a belépést a forgacsold
megmunkalas vilagaba. Azonban a képzési koncepciokkal szemben
tamasztott kovetelmények egyre sokrétiibbek és valtoznak a
digitalizacioé hatasara. Ezért is kinalunk tgyfeleink szamara egyedi
megoldasokat ezen a tertleten, melyek mar a tervezési fazissal
kezdb6dnek és precizen idomulnak a megfelel6 igényekhez és
lehetéségekhez. Célunk, hogy uj szabvanyokat allitasunk fel a
tanacsadas, a képzés és az oktatas teruletén.

Modularis felépitésének hala, az EMCO
Ipari Oktatasi Program (EMCO Industrial
Training) koncepcidja alkalmas tgyfélspeci-
fikus tanacsadasra és az igényekhez igazo-
d6 CNC-oktatéasra.

Ugyfélspecifikus oktatastervezés

Projektmenedzsmentink az Ggyféligények
pontos meghatarozasa utan alakitja ki a
CNC szoftvereinkre és CNC oktato-

gépeinkre vonatkozé egyedi specifikaciokat.

Képzéslnk részét képezi az oktatdk segi-
tése az elméleti és gyakorlati anyagok
elsajatitasaban, tovabba az EMCO Ipari
Oktatasi Program a projekt minden szaka-
szaban tamogatja az Ggyfelekinket.
Ezenkivil atfogd tamogatast biztositunk a
képzési folyamat alatt.

Atfogé hardver és szoftver
csomag

Az EMCO Ipari Oktatasi Programja
optimalisan hozzaigazithat6é az egyes
vallalatok és partnerek eltéré igényeihez,
és magaban foglalja a oktaté gépeket
(EMCO Concept sorozat) és az oktatéd
szoftvereket, valamint az optimalisan
Osszeallitott oktatasi segédleteket -
oktatd anyagokat. Specialis CAD/CAM
programok és 3D-s CNC szimulatorok
teszik igazan egyszer(ivé az alapok és
folyamatok elsajatitasat.
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KIS MERET,
KO M O LY 1’ SZERSZAMTAR

/ Irdnylogikas szerszatar

TELJESITMENY

2 MUNKATER

/1 Jol atlathaté munkaterilet
/ Optimalis ergonémia

A maximalis pontossag biztositasa érdekében a
Concept MILL 105 szanjai és teherhordo ele-

mei szlrkavas ontvénybdl készilnek. A foko- Z /4 4
zatmentes féhajtassal, 10-szerszamhelyes 3 GEPALLVANY

szerszamvaltéval, pneumatikus satuval és opci- ;&:‘Izﬁhraet;’efs'gk:ij C sramara
onalisan 4. tengelyként konfiguralt NC osztoké-

szulékkel felszerelt kompakt asztali gép optima-

lis eszkdz bonyolult miveletek és gyartastech-

nologiak oktatasara. A Concept MILL 105 ve-

zérlését a géphez csatlakoztatott szamitdégép

latja el, melyre cserélhet6 EMCO WinNC vezér-

I6szoftver telepithetd.

Mart alkatrész
(automataacél)




4 GEPBURKOLATOK

| Teljeskori fogacsvédelem

/ 100%-os tomitettség hiitévizzel szemben
/ Optimalis betekintés a munkatérbe

/ Nagy méretl biztonsagi ajtéliveg

/ CONCEPT MILL 105
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5. LENGO KONzZOL

/ Kihtizhto fik a PC-billentyiih6z
/ Ergonémikus elrendezés

6 EMCO EASY2CONTROL

| Képernyén megjelend vezérld tasztatira
Easy2operate kezel6tablaval 6sszekotve
/ 16:9 aranyu teljes-HD érint6képernyével
is hasznalhato

Opcionalis felszereltségli gép



/A CONCEPT MILL 105
MUNKATERE ES NYOMATEKA

KIEMELT JELLEMZOK

| Stabil, ipari hasznalatra alkalmas ontoéttvas
konstrukcio

/ 10-szerszamhelyes iranylogikas szerszamvalté

| Jatékmentes csapagyazasu maroorso élettartamra
sz0l6 zsirkenéssel ellatott precizids ferdehatas-
vonalu golyoscsapagyakkal

| Fokozatmentesen szabalyozhat6 f6- és mellék-
hajtasok

/ Valamennyi lényeges marasi miivelet valésaghii
végrehajtasa

| Eurépa szivében gyartjak
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OPCIOK

I NC osztdokésziilék (teljes értékii 4. tengely) szegnyereggel,
tokmannyal és forgécsuccsal

| Gravirozo6 késziilék a féorsohoz

| Robot- és DNC-interfész (FMS és CIM rendszerekbe
integralhato)

| Automatikus befogo késziilék

| Electronikus kézikerék

| Hiitéviz keringetd rendszer

I Minimalkenés

| Gépallvany lengé asztallal

| Easy2operate



/TELEPITESI RAJZ
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’AZ EMCO OKTATASI PROGRAMJA

A cserélhetd vezérlés koncepcidja egy egyedulallé elgondolas, mely minden Concept gépen mikadik. A felhasznald
egyetlen géppel kiképezhetd az 6sszes jelenlegi ipari CNC vezérlésre.

Az eredmény: A CNC gépkezel6ket rugalmasan lehet alkalmazni, mely donté elény a vallalat és a munkaeré szamara
egyarant.

Gépek

| Concept gépek | Hagyomanyos eszterga- és marogépek I Ipari gépek




A CSERELHETO WinNC VEZERLES
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A vezérl6 rendszer cseréje egy percen belill WinNC fanuc 31i Manual Guide i tamogatassal
megoldhaté a megfelel6 szoftver behivasaval

ALAPKESZULEK ESZTERGA VEZERLESEK

I/ Lehet6vé teszi tobb vezérlé rendszer oktatasat I Sinumerik Operate 840D sl / 828D
egyetlen gépen | Fanuc 31i/ Fagor 8055

1 Uj vezérlések kdnnyen telepitheték a gépen szoftver
frissités segitségével. Nincs sziikség a gép cseréjére
vagy atépitésére

| A programozé allomasok azonosak a gépi szoftverrel

| Kézvetlen halézati hozzaférés és ingyenes tavoli elérés
a standard Windows alkalmazasoknak koszonhetéen

/ Ingyenes 30-napos verzio letoltése a
www.emco-world.com EMCO honlaproél

| Kedvez6 tavoktato licenszek

Az oktatast segitd szimulacié Win3D View
segitsegevel

MAROGEP VEZERLESEK

/ Sinumerik Operate 840D sl
/ 828D / Heidenhain 426/430
| Heidenhain 620/640

| Fanuc 31i

| Fagor 8055
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Win3DView

rendelhet6 a Win3D-View szoftver, mely a WinNC
kiegészitd opcidja. Ez az eszkdz el6segiti a gyartasi
folyamat kdvetését és ellenérzését mar a képernyén.

I Utkdzés ellendrzés

| A munkatér, a nyersdarab, a szerszam és a befogo
eszkoz valosaghii megjelenitése

| Metszeti abrazolas, nézetek, nagyitas

| A szerszamok megjelenitése szilard test vagy drotvaz
modell formajaban

| Beépitett szerszamkonyvtar

/ 30 napos ingyenes demo verzio letoltése a
www.emco-world.com EMCO honlaprol

Easy2Control

Az Easy2Control egy képernyén megjelend virtualis
tasztatura, mely egérrel vagy érintéképernydn keresztil
kezelhetd.

| A vezérl6 és gépi tasztatura - virtualis gépi kezel6tabla
megjelenitése a képernyén

| Kiilonb6z6 gépi, vezérlo és gyors elérésii kezel6 feliiletek
atkapcsolasa tabulatorokkal

| Billentylizetek és konfiguralasi lehetéségek széles
valasztéka

| Oktatasi lehet6ség programozé allomasokon valésaghii
kornyezetben

Jobb ellenérzés Win3D-wiew szimulaciéval




Easy2Operate

Az Easy20perate egy hardveres kezel6panel Concept
55/60/105 tipusu gépekhez és programozé allomasokhoz.

1 J6l attekinthetd elrendezésii vezérlé elemek az ipari
gépekhez hasonléan

| Kiilonallé "feed override" el6tolas szabalyozé nullhelyzet
litkozovel

| Multifunkcios szabalyozé valaszthaté funkciokkal
(elektronikus kézikerék, fordulatszam-override, stb.)

| Tartalmazza az Easy2Control-t

CAMConcept

A CAMConcept egy innovativ szoftver teljes értéki CAD/CAM és CNC oktatashoz - a tervezéstél a gyartasig. A CAD programok
minden lényeges mivelete rendelkezésre all. A grafikusan szemléltetett CNC ciklusok gyors programozast tesznek lehetévé, mig a
szimulacio és az Utkdzésellenbrzés biztositjak a program megbizhaté ellenérzését. Az egyszerl és lényegretord kezelés garantalja a
gyors sikert a tanulashoz.

A CAMConcept CAD részbdl, CAM részbdl és CNC részbdl all.

/ lkon alapu kezel6i tamogatas

| A megmunkalas 3D-s szimulacigja | i e

| Szévegmaras : i —

| Szerkeszthet6 szerszamkonyvtar oooﬂ‘P‘ r ; !
| Tartalomfligg6 sugé :‘? F IS -

I A Concept 55/60/105 sorozat kdzvetlen vezérlése E s IR o

| Export posztprocesszorok segitségével (opci6) TER OEW

| DXF interfész -t

Fragrams tm Clarelists
.........

| Halézati kapcsolatok lehetésége

/ 30 napos ingyenes demo verzio letoltése S EEEEEETT

a www.emco- world.com EMCO honlaprol

(7))
<
-
<
-
X
o
Y
<
o




/A CONCEPT MILL 105 MUSZAKI ADATAI

Munkatér El6told hajtas
Elmozdulas az X-tengely mentén 200 mm Munkael&tolas 0 - 5 m/perc
Elmozdulas az Y-tengely mentén 150 mm Gyorsmeneti sebesség X /Y / Z iranyban 5 m/perc
Elmozdulas a Z-tengely mentén 250 mm Atlagos pozicionalasi széras VDI 3441 sz. X/Y iranyban 0,005 mm
Hasznos Z-16ket (Z) 150 mm Atlagos pozicionalasi széras VDI 3441 sz. Z irAnyban 0.005 mm
Az ors6vég tavolsaga az asztaltdl 95 - 245 mm

H{téviz rendszer (opcid)

Asztal Tartalytérfogat 351
Felfogo feliilet (Ho x Szé) 420 x 125 mm Maximalis folyadakszallitas 15 liperc
Max. asztalterhelés 10 kg Maximalis hiitéviz nyomas 50Hz-en 0,5 bar
2 T-horony DIN 650 szerint 11 mm ;

A T-hornyok tavolsaga 90 mm Altalanos adatok
Teljes magassag 1100 mm

Maréorsé Helyigény (Ho x Sz¢) 1135 x 1100 mm
Aszinkron AC motor, teljesitmény 1,1 kW A gép tdmege gépallvany nélkil 400 kg
Fordulatszam tartomany (fokozatmentes) 150 - 5000 ford./perc
Max. nyomaték 4,2 Nm
Fordulatszam magas fordulati orsé opcidval 20000 ford./perc

Szerszamvalto
A szerszamhelyek szama 10
Max. szerszamtomeg 0,7 kg

Max. szerszamatmeérd 2 55 mm
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/AZ IPARI OKTATO SZOFTVEREK ATTEKINTESE

WinNC

| Cserélhet6 vezérlés Concept gépekhez és PC munkaallomasokhoz

| A piacon elterjedt kiilonb6z6 vezérlések hivhatok be és oktathatok egyetlen gépen
| Alacsonyabb beruhazasi koltségek

| Fenntarthaté befektetés a gép vezérlésének frissitési lehetéségével

| Egyszerii és kedvez6 hal6zatba kotés és tavoli elérés

| A kiilonb6z6 vezérlések egyszerii cseréje egy percen beliil

Win3D-View (opcié WinNc-hez)

| Metszeti abrazolas

| Utkozés felismerés

| Hasznos oktat6 eszkoz

| A szerszam és a munkadarab megjelenitése
| Szerszamkonyvtar

| A munkafolyamatok megjelenitése

Easy2Contro| (WinNC opci6 a programozé allomasokon)

| Virtualis vezérl6tabla

| Kezelés érintd képernydvel vagy PC egérrel
| Gyors és konnyi konfiguralas

| Az ipari vezérlés érzetét kelti



EasyZOpe rate (hardver opcié az 55/60/105 tipusu gépekhez és programozé allomasokhoz)

I A kezel6elemek attekintheto, ipari vezérlésekhez hasonlé elrendezése
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I/ Kiilon "override" el6tolas szabalyozé nullpont iitkzével
| Multifunkcionalis szabalyozo6 valaszthaté funkcidkkal (elektronikus kézikerék, fordulatszam "override", stb.)
| Beintegralt Easy2Control

CamConcept

| CAD rész, CAM rész, CNC rész és munkael6készités

| Szimboélumvezérelt kezel6i tamogatas, egyszerii kezelés oktatashoz
| Tartalmazza a megmunkalas 3D-s szimulaciojat és a szovegmarast
| A Concept 55/60/105 széria kozvetlen vezérlése

| Export funkcio posztprocesszorok segitségével (opcid)

Licenc verziok

A cserélheté WinNC vezérlés, a Win3DView, az Easy2Control és a CAMConcept kiilonb6z6 licenc verzioi allnak rendelkezésre.

Gépi licenc
Gépenkeént sziikséges egy megfelel6 szoftver licenc a miikodéshez

Egyfelhasznalés programozoé allomas licenc
A megfelel6 szoftver telepitéséhez egy munkaallomason.

Tobbfelhasznalés programozé allomas licenc
Koltséghatékony megoldas intézmények és tanmiihelyek szamara. Korlatlan szamu telepités lehetséges a telephelyen beliil.

Licenc tavoktatashoz

A tobbfelhasznalés licenc kiterjesztése - lehetové teszi a telepitést tetszéleges szamu tavoktatasban részt vevé személy szamara az intézmény telephelyén kiviil is 5
éves gyakorlati futamidére.
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