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BEVALT, ROBUSZTUS

ES SOKOLDALU




Gravirozotik, alakmarok és egyéb,
bonyolult alaki munkadarabok meg-
munkalasara alkalmas szerszamok
kdszorilése - ezek az ISOG SO és
SOE egyélli mardészerszam koszorl-
gépek kiemelt alkalmazasi teruletei.
Robusztus konstrukcid, bamulatos
sokoldalusag,
és mindség. Ezekkel a termékjel-

példas pontossag

lemzdkkel kerllt vezetd pozicidba
vilagszerte az 1ISOG SO0 és SOE
egyéll marészerszam kdszorlgép.

Ha nagy pontossagu, vagy kuléno-
sen finom egyélld marok koszorilé-
sére van igény, vagy bonyolult ala-
ku éleket kell gyorsan megmunkal-
ni majd ujraélezni, az SO-nak és
SOE-nek nincs alternativaja.

Az SO és SOE azonban nem csu-
pan pontos egyeéli marok kdszori-
Iésére alkalmas. Kivago bélyegeket,
eszterga- és idomkeéseket, tapinto-
kat, kdzpontozokat és mas hengeres
alkatrészeket is gazdasagosan le-
gyarthatunk vellk. Sét a furékat, az
egyenes fogazasu radiuszmarodkat
és az ujjmarodkat is pengeélessé va-
razsolhatjuk.

P SO -a 0,25 kW-os alapmodell

P SOE - 0,55 kW-os gép megnévelt teljesitménnyel




SO

A MI KIS ALAPMODELLUNK

Az SO tipus a mi jol bevalt alap-
modelltiink. Zsenialis, [ényegre
tér6é konstrukcidjanak és a szinte
korlatlan szamu beallitasi lehets-
ségnek kdszonhetéen minden G-
zem nélkulézhetetlen alapeleme.
Az S0-val bravurosan megoldha-
tok a mindennapos kdszorilési
feladatok.

Az S0-at gyakran masoljak, de
minéség tekintetében utolérhe-
tetlen. Mert a gondos kidolgozas
€s a gép massziv konstrukcidja
garantaljak a tartdos pontossagot
még hosszu évek kemény, mi-
helyben térténd alkalmazasa
utan is.

Ezért kezeskedunk.

» integralt kdlehuzo készilék
» precizidos koszoriiorsé

» sokféle beallitasi lehetéség
» mérési lehetéség a gépen



Az SO osztéfeje

Otletes koncepcid

Az SO sokoldalusaga univerzalis
billentési és beallitasi lehetdsé-
geinek készonhetd.

Egyszeri kezelés

Minden kezel6elemet a gép elil-
s6 oldalan helyeztek el, hogy
konnyen elérheték legyenek. A
gép szive - az osztofej - maximum &
18,0 mm-es szerszamok felfogasa-
ra alkalmas és kilpontos radiuszok
kOszoriléséhez kereszt
allithaté a fiuggbleges billend ten-
gelyhez képest.

iranyban

Opcionadlisan egyéb szerszamtartok
is kaphatok, négyzet vagy téglalap
alaku szerszamokhoz (lasd a 8. és
9. oldalon).

Egyenletes minéség

Az el6feszitett csapagyazasu ko-
szorliorsé rezgéstol
hibaktdl mentes koszorllést tesz
lehetévé. A koszorlpor és egyéb
szennyez8dés elleni tOmités garan-

és fellleti

talja a hosszu idejli hasznalatot mi-
néségromlas nélkal.

Radialis pozicionalas tapintéval

Praktikus és gyors

A koOszorlkorong lehuzasa is gyor-
san, egyszerlen és tisztan elintéz-
het6 az SO-val. A standard kélehuzo
berendezés be van épitve a kdsz6-
riikorong véddéburkolataba és kézi
fogantyuval hozhaté munkahelyzet-
be. A porvédd burkolathoz minden
nehézség nélkiul csatlakoztathatunk
egy porszivot.

Az S0 asztali vagy allvanyos kivitel-
ben kaphato.
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TOBB LEHETOSEG &

NAGYOBB PONTOSSAG

Az SOE az igényes felhasznalok
gépe. Akinek nagyobb pontossa-
gu, bonyolult élekkel ellatott szer-
szamokat kell nagyobb darab-
szamban koszorllnie, kiilondsen
értékelni fogja az SOE eldnyeit.
Az S0-tdl a rendkivul nyugodt jara-
su, axialis iranyban allithato koszo-
riorso, az egyoldalasan csapagya-
zott szerszamtart6 és a zart kivitell
haz kilonbozteti meg, mely maga-
ba foglalja a hajtast, az agyafurt
kélehizoé berendezést és a porel-
szivast.

Természetesen az SOE is asztali
vagy allvanyos kivitelben kaphato.

» beépitett porelszivas

» allithaté koszoriiorso

» precizios csapagyazas
» egyoldalasan csapagya-
! zott szerszamtartoé

> mérési lehetéség a gépen

» a keresztszan jobbra és
balra allithaté



Az osztdfej szanja

Pontosabb és sokoldaliubb munka
Az egyoldalasan csapagyazott szer-
szamtartd nagyobb mozgasszabad-
sagot és gyorsabb kezelést biztosit a
bedllitasnal és kdszorulésnél. A szer-
szammal a kdszorikorongra valo ra-
allashoz és fogasvételhez a szer-
szamtartét durvan eltdljuk axialis
iranyban. A finom allitds szazad mm-
es lépésekben torténik egy el6-
feszitett vezet6huvelyen keresztl,
jatékmentesen.

Nagyobb megmunkalasi
pontossag

Az S0-hoz hasonléan a szerszam bil-
lené mozgasat két leng6 csapagy
biztositja két egymasra merdleges
sikban. Emellett az SOE-nél a fligg6-
leges leng6 csapagy tligorgds csapa-
gya még nagyobb megmunkalasi
pontossagot tesz lehetévé. Az osz-
téfej szanja egy keresztiranyu veze-
téken mindkét iranyban 10 mm-el el-
tolhatd a ndéniusz skala szerint. Ezért
az SOE-vel olyan kiilpontos radiuszo-
kat is kdszorulhetlink, melyek na-
gyobbak a szerszamatméré felénél.

Kélehuzas zart védéburkolat mellett

Agyafurt kélehuzas

A kélehuzasi folyamat egyszerUsité-
se érdekében, id6takarékossag cél-
jabol és azért, hogy elkeriljuk a
korrekciozast és a kdszorulési hiba-
kat, az SOE-t egy axidlis iranyban
allithatd koészorlorsoval szerelték
fel. Kélehuzaskor a készoriiorso
megkodzeliti a lehizé gyémantot.
Egy exctentrikus tarcsaval oly
modon hatarolhatjuk le a lehuzo
gyémant billenési tartomanyat, hogy
a koszorikorong homlokfellletén
egy keskeny perem maradjon. igy
kerulhetjuk el, hogy az egyélli maro
kdszoruléskor tulheviljon.




SO0/S0O€

KIEPITHETO ES

BOVITHETO

A finom és bonyolult gravirozasi
vagy szlk tlrést marasi miveletek
szerszamainak gyartasa és Ujraé-
lezése Ugyesseéget és iskolazott sze-
met igényel. Eppen ezért van az
ISOG SO és SOE modellekhez
MIKROSZKOP. Elénye: max. 80 %-
al gyorsabb beallitas és a szerszam
egy felfogasbdl torténd pontos ellen-
Orzése és bemérése

A 6 mm-es atmérdji latdbmezével
és 1:20 nagyitassal rendelkezd
mikroszkop a kisebb, bonyolult ala-
ku és szlk tlrési szerszamokat
veszi célba.

Mivel a mikroszkop a kdszorulési
folyamat alatt a gépen marad, a
munkadarabot kiilénésen a bonyo-
lult formak kdszorulése kdzben fo-
lyamatosan figyelemmel kisérhetjik
és ellendrizhetjuk.

A mikroszképpal a szemlél6 plaszti-
kus képet kap, mely tajékoztatja az
él feluletének minéségérdl, ami
ugyancsak a finom gravirozasoknal
jatszik dontd szerepet.

A mikroszkoép utélagosan is felsze-
relhetd.



A kovetkez6 oldalakon megtalal-
hatja kiterjedt tartozék palettankat,
mellyel kib&vitheti az ISOG S0 vagy
SOE felhasznalasi teriiletét és még
sokoldalubba és gazdasagosabba
teheti gépét.

Porelszivas az S0-hoz A

A standard porvédé burkolatnak ko-
szonhetben nem jelent problémat
egy nagy teljesitmény porszivo fel-
szerelése. Kétféle tipus létezik. A
standard elszivé és a keményfém
porokhoz ajanlott specialis porszivo;
komplett, @ 38 mm-es szivocsdvel.

Csigafuré élez6 berendezés S0-
hoz és SOE-hez

Egy hasznos késziilék @ 3 mm-tél
18 mm atmérgji és 90-tél kb. 120°
csucsszogl csigafurok koszorilésé-
hez. A hatrakdszorulési szdg tet-
szés szerint beallithato.

T4jékoztatas céljabol az elenged-
hetetlentl szikséges tartozékokat
piros haromszdggel (A) jeldltik.
Azokat az alkatrészeket, melyek
barmikor utdlag is felszerelheték,
fekete haromszoggel (A) je-l0Ituk.
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HASZNOS TARTOZEKOK

A TOKELETES KOSZORULESHEZ

Késtarté S0-hoz és SOE-hez A
Praktikus késtartd négyzet és négy-
sz0g keresztmetszetli szerszamok-
hoz 20 mm-es magassagig. Lapka-
tartoval, valtélapkakhoz. Idealis
eszterga és alakos kések gyar-
tasahoz és Ujraélezéséhez.
Mikroszképpal is hasznalhato.

TOVABBI TARTOZEKOK

A Csuklos halogén lampa
S0-hoz és SOE-hez

A Koszoriikorongok

A Felfogo tuske koészoriikorongok-
hoz

A Lehuzé gyémant
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Hajtokar S0-hoz és SOE-hez A
Egyszerlen rahelyezzik az oszt6-
fejre és a palastkdszorilést gyor-
san és kényelmesen végezhetjik,
kezunk kificamodasa nélkil.

A Kézi gyémant leppel6

A Patronutk6zé

A Tartalék sz(ir§ porelszi-
vashoz

A Halozati kabel villasdugoval

Patronok az S0-hoz és SOE-hez A
Bevalt ,ISOG“-kivitel 20 mm-es
szar-@-vel és S20x2 flirészmenettel.
Befogasi tartomany: 0,5-t61 18,0 mm
(0,5 mm-es lépcsokkel).
Négyszdgpatronok is kaphatok Inch-
és metrikus méretben.




Miiszaki adatok SO/SOE

Koszoriimotor/koszorliorso

Motorteljesitmény 0,25 kW 0,55 kW
A motor fordulatszama 2800 min™' 2800 min-'
Az ors¢ fordulatszama 4500 min' 4500 min’

Szerszamfelfogas
Szerszam-@ patronokkal

0,5-t61 18,0 mm-ig

0,5 bis 18,0 mm

Négyszdg-patronok

4-5-6-7-8-10-12 mm

4-5-6-7-8-10-12 mm

A szerszamfelfogas beallitasai
Oldaliranyu eltolas

10,0 mm jobbra

10,0 mm jobbra és balra

Hossziranyu eltolas 40 mm 40 mm
Max. hatrakoszoriilési szog 45° 45°
Az osztofej finombeallitasa a készoriiorséhoz 15 mm 15 mm

Az osztotarcsa osztasainak szama
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Hossz 450 mm 660 mm
Szélesség 400 mm 570 mm
Magassag 300 mm 325 mm
A gépallvany magassaga 915 mm 856 mm

say ! ' |
Asztali gép 32 kg 65 kg
Allvanyos gép 67 kg 125 kg

Alaptartozékok
Felfogotiske fazékkoronghoz

Lehuz6 anya felfogotiiskékhez

100 x 50 x 20 mm-es fazékkorong HSS szerszamokhoz

Szerszamkészlet (8 kulcs)

Minden géphez részletes kezelési leirast és tartalékalkatrész listat adunk szét- és dsszeszerelési utasitassal.

Meéretek

ww oog ———~

wuw 00g

570 mm

A miiszaki haladast szolgalé valtoztatasok és a tévedés jogat fenntartjuk. Az ebben a
prospektusban talalhaté abrak és leirasok koltségekkel jaré opcidkat tartalmaznak.
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